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La presente invention concerne les cables metal- 
liques constitues par des torons de brins, ou par 
des falsceaux de brins. Cette invention s'applique 
aussi aux cables electriques constitues par plusieurs 
conducteurs gaines ou non et torsades entre eux, 
Fensemble etant ensuite recouvert d'une game iso- 
lante. Ces divers produits seront designes ci-apres 
par le terme general de « cable les elements 
constitutifs etant appeles <t brins ». 

L'un des buts de 1'invention est d'assurer 1'etan- 
cheite longitudinale du cable a Tegard de tout 
fluide tel que Teau, les gaz du les vapeurs. Cette 
etancheite est precieuse notamment pour les cables 
poses sur les bateaux, dans les caissons etanches 
et dans les chambres d'accumulateurs de sous- 
marins. 

Ce resultat est obtenu au moyen de bourrages 
d'etancheite. Conformement a Tinvention, ce bour- 
rage est introduit de la facon suivante : on pro- 
voque Tecartement relatif d'une partie au moins 
des brins du cable, on fait penetrer la matiere 
de bourrage rendue plastique dans Tespace libre 
ainsi produit entre les brins, puis on rapproche 
ces brins les uns des autres. 

De preference, Tintroduction du bourrage a 
lieu de facon continue, le cable anime d'un mou- 
vement longitudinal passant en des postes fixes 
ou sont realisees respectivement les di verses phases 
du proc6d6. 

L'invention comprend aussi un dispositlf pour 
la mise en oeuvre du procede ci-dessus. caracterise 
en ce qu*il comprend au moins un organe de sepa- 
ration ayant une certaine epaisseur destine a venir 
s'inserer entre une partie au moins du faisceau 
et le reste de celui-ci, cet organe etant monte dans 
un fourreau loge dans une boudineuse. 

L'invention comprend encore le produit indus- 
triel constitue par un cable traite conformement 
au precede precite ou avec un dispositif tel que 
defini ci-dessus. D'autres particularites relatives 
a cette invention seront encore mises en evidence 
dans la description ci-apres* 
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Aux dessins annexes, donnes a titre d*exemples 
non limitatifs : 

La fig. 1 est une vue en elevation avec coupe 
axiale d'une machine 6quipee conformement a 
Tinvention ; 

La fig. 2 montre un organe de separation suppose 
isole; 

La fig. 3 est une vue a plus grande echelie de 
Tentree de la machine representee fig. 1 ; 

La fig. 4 montre dans les memes conditions le 
poincon de la machine precedente; 

Les fig. 5, 6, 7 sont des sections droites raon- 
trant la mise en oeuvre de Tinvention dans le cas 
d'un cable a trois brins, la fig. 7 etant une coupe 
selon VII-VIIdelafig.4; 

La fig. 8 est une section droite du cable a la 
sortie de la machine. 

La machine conforme a Tinvention visible fig. 1 
est mise en oeuvre avec une boudineuse destinee 
a assurer la mise sous gaine de conducteurs elec- 
triques. On voit en 1 la tele de la boudineuse, 
en 2 la chambre de repartition de la matiere pateuse 
servant a constituer la gaine et en 3 la filiere. 

Dans Texemple vise, le cable dont on veut assurer 
Tetancheite longitudinale comprend deux conduc- 
teurs 4 torsades helicoidalement. 

Conformement a Tinvention, il est monte dans la 
boudineuse, en avant de la filiere 3, un organe de 
separation, constitue dans le cas present par une 
lame 5 d'epaisseur convenable (fig. 2), afiectant 
un profil helicoidal dont le pas coincide avec celui 
des conducteurs 4* 

La tete 6 de la lame 5 est fixee par des ailettes 
radiales 7 a une couronne 8 reliee par une butee 
a billes 9 a un fourreau 11 menage dans la cham- 
bre 2. A Textremite du fourreau 11 est fixe un 
poincon comprenant un corps 12 (fig* 4) prolonge 
par des pattes 13 qui portent un bee circulaire 14 
engage dans la filiere 3. 

L'alesage du corps 12 est sufnsant pour per- 
mettre la rotation de la lame 5. Celui du bee 14 
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correspond au contraire a la plus grande largeur 
da cable garni de la matiere de bourrage. 
La mise en ORUvre est la suivante : 
Les brins 4 avant ete introduits dans rappareil 
comme represente fig. 1 resolvent on deplacement 
longitudinal dans le sens /. Au niveau de la cou- 
ronne 8, les brins 4 sont separes par les ailettes 
a bords arrondis 7 qui les ecartent de la distance 
voulue. Us sont ensuite guides par la lame 5 dans 
ie fourreau 11 jusqu'a Fextremite du corps VL 
Pendant le deplacement du cable, la lame 5 tourne 
sur elle-meme grace a la butee 9 et a Fappiti qu'eUe 
prend dans Falesage du corps 12. 

En meme temps, la matiere de bourrage 10 cons- 
titute par un compound visqueux approprie est 
envoyee dans la chambre 2 et suit le trajet des 
fleohes A. A titre d'exemple, ce compound peat 
etre constitue par un melange de plusieurs corps 
thermoplastiques dont le bitume, ou Fasphalte, ou 
encore le chlorure de vinyie et un plasrifiant 

Cette matiere est f oreee entre le corps 12 et le 
bee 14. au niveau des pattes 13, et elle penetre 
alors necessairement entre les deux brins 4 qui 
sortent de 1'alesage du corps 12. ecartes d'une dis- 
tance correspondant a Fepaisseur de la lame 5. 
Puis les brins 4 se rapprocbent Fun de Fautre en 
raison du diametre inferieur de Falesage du bee 14. 
mais par suite de sa viscosite, la matiere de bour- 
rage n'est pas entierement expulsee et il en reste 
une coucbe entre les deux brins. Cette couche assure 
Fetancheite longitudinale. 

Dans Fexemple decrit la matiere introduite dans 
la boudineuse sert aussi a realiser la gaine exte- 
rieure IS du cable* A cette fin, elle est egalement 
forcee a travers la filiere 3. Si toutefois la matiere 
10 ne devait servir qu'au bourrage. a Pexclosion 
de la gaine exterieure. les dimensions de la filiere 
seraient reduites en consequence. Dans tous les cas, 
Ie cable produit peut evidemment etre envoye dans 
une nouvelle boudineuse. 

Les fig. 5 a 8 concernent le cas (Ton cable a 
trois conducteurs 4 deja gaines. L'organe de sepa- 
ration comprend alors un ensemble de cloisons 
radiales-25 a 60° les unes des autres. Ces cloisons 
sont attachees par des ailettes 27 a la couronne 8 
(fig. 5). L'ensemble profile heltcoidalement cons- 
titue une sorte de mandrin qui separe les divers 
brins 4 (fig. 6). 

Entre les organes 12 et 14 (fig. 7), les brins 4 
se rapprocbent les uns des autres comme prece- 
demment, cependant que la matiere de bourrage 
demeure emprisonnee dans Fespace triangulaire 30 
compris entre les brins, ce qui assure Fetancheite. 

H est evident que Finvention n*est pas limitee 
aux realisations decrites et qu'on peut apporter 
a celles-ci toutes modifications de construction. 
Ainsi, Forgane de separation peut recevoir toute 



forme pour s'adapter aux cables de toute nature 
et par exemple a ceux comportant des conducteurs 
sectoraux. Dans une variante, la longueur de For- 
gane de separation pourrait etre notablement reduite, 
celui-ci etant loge tout entier dans le corps du 
poincon 12* 

S^fl s'agissait de rendre etanche un cable com- 
portant de nombreux brins m£talliques, Forgane 
de separation pourrait etre constitue par une filiere 
presentant des trous en nombre correspondant. et 
legerement ecartes les uns des autres. 

RESUME 

1° Un procede pour introduire une matiere de 
bourrage entre les brins ou elements constitutes 
analogues 6?un cable, ce procede consistant a pro- 
roquer Fecartement relatif d'une partie au moins 
des brins, a. faire penetrer la matiere de bourrage 
rendue plastique dans Fespace libre ainsi produit 
entre les brins, puis a rapprocher ces brins les uns 
des autres; 

2° Une mise en oeuvre continue du procede vise 
au paragraphe 1° suivant laquelle le cable est anime 
d'un deplacement longitudinal et passe en des postes 
fixes consecutifs, ou sont realisees respectivement 
les diverses pbases du procede; 

3° Un dispositif pour la mise en ceuvre d'un 
procede confonne au paragraphe 1° ou 2°. carac- 
terise en ce qu'ii comprend au moins un organe 
de separation avant une certaine epaisseur destine 
a venir s'inserer entre une partie au moins des 
brins du cable et le reste de celui-ci, cet organe 
etant monte dans un fourreau loge dans une boudi- 
neuse; 

4° L'organe de separation vise au paragraplie 3° 
dans le cas d"un cable a plusieurs conducteurs 
torsades helicoTdalement comprend un ensemble de 
cloisons radiales a repartition helicoidale de meme 
pas que celui des conducteurs, ces cloisons etant de 
preference solidarisees entre eHes et constituant un 
mandrin de guidage rotatif ; 

5° Une machine confonne au paragraphe 3° ou 
4" dans laquelle le fourreau loge dans la boudi- 
neuse est termine par un poincon dont Fextremite 
munie d'ouvertures radiales est noyee dans la ma- 
tiere de bourrage emplissant la boudineuse, Fale- 
sage dudit poincon etant plus grand dans sa partie 
anterieure que dans sa partie posterieure, et For- 
gane de separation etant sensiblement arrete au 
niveau des ouvertures radiales precitees; 

6° Le produit industriel constitue par un cable 
traite conformement au proced6 du paragraphe 1°. 
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